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Jablunkov
Zihla 992.

Ceska firma
Jsme rodinna firma.
Sidlime ve vlastnich objektech.

18 let zkusenosti
Jsme firma s dlouholetou tradici.

Konstruktérsky tym
Kvalifikovanf odbornici s praxi.

Vlastni vyroba
Vlyrabime ve vlastnich prostorach, na vlastnich strojich. Mame
svou vlastni lakovnu.

Jsme tady pro Vas
Mame vytvoren ON-LINE konfguratory
pro snadné a rychlé objednani na nasem e-shopu.

Zakazkova vyroba
Vyrabime na zakazku, podle vasich potreb.

Vlastni doprava
Rozvoz viastnimi auty po cele CR.




MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

\ lakujeme vyrabime fezeme zafrézovany ) DWG vykres 6m ) maximalni

na zakazku na zakazku na miru stromecek DWG) ke stazeni delka prafilu

1UDTUKIXX
A (stribrny elox)

(-8) Atzema)

18,3
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MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
UKZ

1UD1UKZ20XX
(stiibrny elox)

A (cernd)

lakujeme vyrabime fezeme zafrézovany ) DWG wykres 6m | maximalni
na zakazku na zakazku na miru stromecek DWG) ke stazeni delka prafilu
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MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

lakujeme vyrabime fezeme zafrézovany ) DWG wykres 6m | maximalni
na zakazku na zakazku na miru stromecek DWG) ke stazeni délka profilu

1UD1UK40XX
A (stribrny elox)

B www.salu.cz www.salu.cz 7



.. ISALU

UK5 d

1UDTUKS50XX -
(stfibrny elox)

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

UK5S
1UDBUKS0XX
(nerez)
lakujeme vyrabime fezeme zafrézovany ) DWG wykres 6m | maximalni
na zakazku na zakazku na miru stromecek DWG) ke stazeni delka prafilu
s UK5
A (cernd)
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L) akujeme
'ﬁ na zakazku

1UD1UKBX
A (stiibr

EJ

vyrabime
na zakazku

fezeme
na miru

—| zafrézovany
)) stromectek

2
DWG

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

OWG vykres
ke stazeni

6m

maximalni
deélka profilu

www.salu.cz
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www.salu.cz

UKB
1UDIUKBOXX

(stiibrny elox)

UKB

A (cerna)

ey

¥




. 5 | lakujeme
'ﬁ na zakazku

A (bi3)

EJ

vyrabime
na zakazku

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

| zafrezavany J ) DWG wykres 6m | maximalni

)) stromectek DWG) ke stazeni delka prafilu

20

|

36

58

www.salu.cz
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UK7
1UD1UK70XX

(stribrny elox)

UK7

1UDBUK70XX
A (nerez)

UK7
1UDBUK7CXX

A (tmavy nerez]

UK7

(%) A (tema)

www.salu.cz




t. ISALD

UK8
1901UKBEXX

(stiibrny elox)

UK8

1905UKBNXX
(svetly nerez)

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
UK8

UK8
190BUKBNXX

A (tmavy nerez)

lakujeme vyrabime fezeme ) DWG vykres 5m | maximaln UK8

na zakazku na zakazku na miru DWG/ ke stazenf delka prafilu
1307UKBLCXX
(chrom)

37,6
© 20

o UK8
A (cernd)
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t. ISALD

UK8
1901UKBEXX

(stfibrny elox)

UK8

1905UKBNXX
A (svetly nerez)

-MADI_A A UCHYTKOVE PROFILY

UK8 UK8

se zafrezovanim 1906UKBNXX
A(tmavy nerez)

L2 lakujeme vyrabime H7 fezeme ) DWG vykres 5m | maximalni UK8
'ﬁ na zakazku na zakazku 1) na miru DWG) ke stazeni delka profilu

1907UKBCXX
A (chrom)

>

9 | 37,6
Q:l. ~
50 o UK8
- N (%) 4 (terna)
T18+19
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UKEN
190TUKBNEXX

(stfibrny elox)

. VN

1AL

“ ,
- Bp—

UKBN

1905UKBNNXX
A(svetly nerez)

L S

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
UKEN
130BUKBNNXX

UK8N
A (tmavy nerez)

na miru

lakujeme vyrabime fezeme | ) DWG vykres 5m | maximalni
@ DWG) ke stazeni delka prafilu UK8N
1907UKBNEXX

=
.- !
na zakazku

na zakazku
A (chrom)

37,6

| UKSN

(%) 4 (ema)

www.salu.cz

www.salu.cz




MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

UK8N

se zafrezovanim

L2 lakujeme a vyrabime H7 fezeme | DWG vykres 5m | maximalni
na zakazku na zakazku A7) na miru DWG) ke stazeni délka profilu

37,6
g
- ~,
- i o
Qg?

t. ISALD

UKBN
190TUKBNEXX

(stiibrny elox]

UKBN
1905UKBNNXX

A (svetly nerez)

UKBN
130BUKBNNXX

A (tmavy nerez)

UKBN

1307UKBNEXX
A(chrom)

UKBN

(%) 4 (ema)
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UK9

1901UKSEXX
(stiibrny elox]

UK9

1905UKINXX
(svetly nerez)

MADLA A UCHYTKOVE F‘RDFILY
UKS

1300UKINX
A (Sedy nerez)

ﬂ lakujeme @ vyrabime fezeme ) DWG wykres =) maximaini UK
na zakazku na zakazku J) na miru DWG) ke stazenf délka profilu

130BUKINXX
A (tmavy nerez)

34

19

17

120 155 UK3

(%) A (cema)

moznost navrtani direk do zadni casti
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MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

UKS

se zafrezovanim

H7' fezeme ) OWG vykres 5m | maximalni
1) na miru DWG) ke stazenf délka profilu

L2 lakujeme a vyrabime
'ﬁ na zakazku na zakazku

.-"'-ff"
- 0
-~ P 34
2 P 19
= ’ = .-I‘N e
L -:--'f RS = T
. 0
- E s 50 ~ I
19+18+ R2 . T 1,2 155
moznost navrtani direk do zadni casti

t. ISALD

UK3N

1901UKSEXX
(stiibrny elox]

UK3N

1905UK3NXX
A (svetly nerez)

UK3N

1900UKINXX
A (Sedy nerez)

UK3N

190B6UKINXX
A (tmavy nerez)

UK3N

A (cerna)




MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
UK10

1901UK10EXX
(stiibrny elox)

A (cernd)
lakujeme vyrabime fezeme zafrézovany ) DWG wykres 6m | maximalni
na zakazku na zakazku na miru stromecek DWG) ke stazeni delka prafilu
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i

W

i)
4

| [yl
Ly .

lakujeme
na zakazku

1901UKT1EXX
A (stribrny elox)

OWG vykres 6m

DWG) ke stazeni

37

13

pro lamino tloustky 18 = 19

9,9
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MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

UK11

se zafrézovanim

A (cemad)
lakujeme vyrabime fezeme zafrézovany ) DWG wykres 6m | maximalni
na zakazku na zakazku na miru stromecek DWG) ke stazeni delka prafilu

1901UK11EXX
A (stitbrny elox)

www.salu.cz www.salu.cz



MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

UK15
(%) 4 (tema)

L) lakujeme vyrahime W fezeme jjﬁ zafrézovany |, ) DWG vykres 6m | maximaln
'ﬁ na zakazku na zakazku ) na miru ) stromecek DWG) ke stazenf delka profilu

(-§) 4is)

[ 1.1

10

10

16.8

t. ISALD

UK15
1901UK15EXX

(stiibrny elox)

UK15
1906UK15XX

A [tmavy nerez)

UK15

(%) A (cerns)

www.salu.cz
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UK16

1901UK1BEXX ——
(stfibrny elox) = =

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
UK16

UK16

1906UK1BXX
A (tmavy nerez)

) lakujeme vyrabime H7 fezeme —y| 2afrézovany |, ) DWG vykres 6m | maximalni
V| na zakazku na zakazku ) namiru ) stromecek DWG) ke stazeni delka prafilu

40

19,8
- 16,8
14,4

4 #x UK16

(%) A (terna)

b

10

3.2
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lakujeme
na zakazku

EJ

vyrabime
na zakazku

fezeme
na miru

—| zafrézovany
)} stromecek

2

DWG

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

OWG vykres
ke stazeni

6m

maximalni
deélka profilu

www.salu.cz

t ISALD

UK17

190TUKT7EXX
(stifbrny elox)

UK17

190BUK17XX
A (tmavy nerez)

UK17

A (cerna)

www.salu.cz
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UK18

1901UK1BEXX
(stiibrny elox)

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

UK18 UK18
(%) A (terna)

L2 lakujeme vyrabime H7 fezeme | ) DWG vykres 6m | maximalni
'ﬁ na zakazku na zakazku ) na miru DWG) ke stafeni delka profilu

&) 4 (bila) D

3 zaslepka UK18
10C1UK1BZA

www.salu.cz www.salu.cz




Narazeci hrana S01
INOINHOIXX

(stfibrny elox)

lakujeme vyrabime
na zakazku na zakazku

www.salu.cz www.salu.cz

fezeme
na miru

zafrézovany
stromecek

2

DWG

OWG vykres
ke stazenf

6m

maximalni
délka profilu




MADLA A UCHYTKOVE PROFILY | | | ' MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

Narazeci hrana 02 Profl U prot. 18 mmvm. INO3PULEXX INDR3PLI1BXX

INDINHOZXX IND1PULBXX [svetly bronz) A(bil3)

(stibrny elox) (stribrny elox) IND4PU1BXX INDRSPU18XX
A (tmavy bronz)] A(cerna)

i vyrabime W fezeme ~——) zafrézovany OWG vykres 6m | maximalni lakujeme vyrabime H’ fezeme zafrézovany OWG vykres 6m | maximalni
a zakazku na zakazku na miru ) stromecek 5) ke stazenf delka profilu na zakazku na zakazku na miru strometek ke stazenf délka profilu

42 www.salu.cz www.salu.cz 43
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a vyrabime | DWG vykres
na zakazku DWG/ ke stazeni

180/350

70|
Rozte¢ vrtani
160/330

L
20

o] 4
R2

HO1 INDUSTRY

19CNS9OHOTINTS
19CNSIOHOTINIS

(Cernd)
K E R
590 - HO1 | t
19CNS90HO1 =
(ternd) Eak
: >
|EWa | Q
S90 - HO2 L - 7
19CNS90HO2 TP a DWG whres
[Eerna'] L] ke stazeni
44<rl 1310
S90 - HO3 ——
19CNS0HO3 18 L ) owghres
[Eerné] B ke stazeni
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MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

www.salu.cz

S90 - HD4

13CNSS0HO04
(svetly nerez)

OWG vykres
tioustka skla 19 = 18 mm pwg) ke stazeni

22,2 %10 300 =
+ i
| |
e o =

www.salu.cz
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GOLA PROFIL
beztchytkovy profil C

)_% lakujeme vyrabime T fezeme
1) na zakazku na zakazku na miru

]

DWG

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

OWG wykres 6m | maximalnf
ke stafeni delka prafilu

170R3SCOXX 1705MSCOXX
/] (bila) A (svetly nerez)

o
-

.
 —

20,6

73,5
16,2

s
~

www.salu.cz

t. ISALD

profil C
1701MSCOXX

(stiibrny elox)

profil C

170SMSCOXX
A (Sedy nerez)

profil C

170R5SCOXX
A (cerna)

=

pfislusenstvi k profilu C

sis &

&

www.salu.cz
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MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

GOLA PROFIL
bezichytkovy profil J

L2 lakujeme a vyrabime W fezeme | ) DWG vykres 6m | maximalni
'ﬁ na zakazku na zakazku ) na miru DWG) ke stafeni delka profilu

170R3SJOXX 1705MSJOXX
/] (bild) A (svetly nerez)

www.salu.cz

t. ISALD

profil J
1701MSJDXX

(stiibrny elox)

profil J

170SMSJDXX
A (Sedy nerez)

profl J

170R5SJOXX
A (ternad)

www.salu.cz




MADLA A UCHYTKOVE PROFILY

vyrabime
na zakazku
5 | lakujeme
'ﬁ na zakazku
T fezeme

na miru
6m maximalni
delka proflu

0 &) o

OWG vykres
DWG) ke stazenf

profil VERTIKALNI -
17D1MSVOXX

(stribrny elox]

k-

profil VERTIKALNI

profil VERTIKALNI k C a J 17[][?5?5/\/“93
170R3SVOXX  Abia) — y

60,5 profil VERTIKALNI

170SMSVDOXX

“ A (Sedy nerez)

2 ka‘p/

@ 18,3 S
< 2 s ) profil VERTIKALNI
- hlubsi provedeni profilu pro 17DR5SVOXX
5 lepsi ergonomicke otevirani A(cerna)

www.salu.cz www.salu.cz o




MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
a vyrabime
na zakazku

lakujeme
na zakazku

fezeme
na miru

O ) =

6m maximalni
delka proflu

OWG vykres
DWG) ke stazenf

oS

|

pmﬁIVERﬂKALNiHRANbLDVY
170R3VHPXX  Abila)

48,25

26,8

www.salu.cz

profil VERTIKALNI
HRANODLOVY

1701SVHPXX

(stibrny elox])

Nlubsi provedeni profilu pro
lepsi ergonomicke otevirani

www.salu.cz

profil VERTIKALNI
HRANOLOVY

1705SVHPXX

_A(svetly nerez)

profil VERTIKALNI
HRANOLOVY

170SSVHPXX
A (Sedy nerez)

profil VERTIKALNI
HRANOLOVY

17DR5VHPXX
A (ternad)
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vyrabime zafrezovany 6m ) maximalni

na zakazku stromecek delka profilu
Nasim zakaznikim nabizime feseni individuglnich Nabizime moznost Profily nabizime v maximalni delce
pozadavkil na miru pomoci ZakazKove vyroby zafrehovani stromecku 5 - & metrd

lakujeme fezeme | ) OWG vykres

na zakazku na miru pwaG/ ke stazeni
Moznost povrchovych dprav v RAL Profily Vam na miru nafezeme Pro snadnou a rychlou praci s nasimi
Seznam s aktualni nabidkou praskovych barev najdete dle Vasich pozadavk( vyrabky jsou k dispozici ke stazeni
na nasich strankach www.salu.cz, v sekci ke stazeni” technické vykresy

T i e —

Vzornik madel a tchytkovych profli

rrrrrr

MADLA A UCHYTKOVE PROFILY
tel. /Fax: +420 558 326 377
gsm: +420 730 872 204
gsm: +420 736 628 378
Email: info@salu.cz



Distributor




